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mitabook
Hardcover Fertigungslinie ohne Fligel

mitabook Buchfertigungslinie

mitabook ist eine vollautomatische Hardcover Einhdngemaschine, die speziell zur
kostenglinstigen Herstellung von Hardcover Fotoblchern und Kinderbtichern in
Kleinauflagen konzipiert wurde. Die mitabook schliesst die Liicke zwischen halbauto-
matischen Aggregaten und komplexen Buchfertigungsstrassen fir Massenproduktion.

Besondere Merkmale

» Den Buchblock nicht mittig teilen zu mussen,
bevor er Uber den Einhdngefligel gelegt wird.
Ohne einen Flugel einzusetzen, vermeidet
man Markierungen und Kratzspuren
an den empfindlichen Bildern im
Inneren des Fotobuches

» Nur eine Bedienperson, um Buchblock
und Decke anzulegen und die fertigen
gepressten und im Falz geformten
Blcher abzunehmen

» Extrem geringer Platzbedarf
vonnur2x2,6m

» Einfache Bedienung und motorisierte
Format-Schnellverstellung Uber zentralen
Touch Screen Bildschirm

» Einsatz von elektronischen Leimauftrags-
komponenten nach letztem Stand der
Technik

» Sowohl bei unterbrochenem Einsatz
als auch bei Arbeitsschluss ist es nicht
notwendig, das Leimsystem zu reinigen



Arbeitsablauf

Buchdecken und Blocks werden in die entsprechenden Anlege-
magazine eingelegt. Der Buchblock mit der zugeordneten Decke
wird gleichzeitig der Einhdngestation zugefuhrt, wobei ihre
Zugehorigkeit mittels Barcode Uberpriift wird. Der Buchblock
verweilt in einer Uber dem Deckentransport liegenden Warte-
position. Unge6ffnet und horizontal liegend, wird er
registergenau ausgerichtet.

Zwei Transportfinger schieben die Decke mit dem Ricken quer

zu Transportrichtung unter der MELT JET Leimstation vorbei. Diese
bespriiht genau die Flache an der Deckeninnenseite, die mit den
beiden Vorsatzen mit Hotmelt verklebt wird. Auch der Falzbereich
wird mit Hotmelt beleimt.

Transportfinger schieben die perfekt ausgerichtete Decke zu dem
in Warteposition befindlichen Buchblock. Die beiden Mitnehmer,
die dann Decke und Block gemeinsam transportieren, haben eine
Aussparung, die den genauen Deckenlberstand gewahrleistet.

Im weiteren Verlauf wird der Buchblock registergenau auf einer
Deckenhalfte positioniert, die andere Halfte wird Uber den
Buchblock gelegt und ihre Vorderkante gegen die der unteren
Deckenhalfte ausgerichtet.

Nach anfanglichem Anpressen und einem 90° Richtungswechsel
durchlauft das nun eingehangte Buch die Press-und Falzstation.
Um das Buch mit dauerhaftem Falz zu versehen, wird dieser von
auBen erwarmt, der Hotmelt reaktiviert und kalt geformt.

Das fertige Buch wird zurlck in Richtung Bedienperson ausgelegt.
Um Ausschuss zu vermeiden, werden alle Komponenten standig
auf Prasenz und prazise Position elektronisch tberwacht.
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Uberpriifung der Komponenten- MELT JET Hotmelt Passergenaues Ausrichten von Deckenhalfte Uber den Schliessen und Anpressen
Zugehorigkeit mittels Barcode Leimauftrag Buchblock und -decke Buchblock legen des eingehangten Buches
vor dem Falzformen
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Technische Daten

Buchbreite: min. 150 mm max. 360 mm
Buchhohe: min. 130 mm max. 400 mm
Blockstarke: min. 2 mm max. 40 mm
Aufgeschlagene Decke (Lénge): min. 325 mm max. 750 mm
Aufgeschlagene Decke (Hohe): min. 130 mm max. 400 mm
Deckenstarke: min. 1,5 mm max. 3,5 mm
Produktionsgeschwindigkeit: bis max. 7 Blicher / Minute — formatabhangig
Elektrik: 400V, 3 PNE, 50 Hz
Kraftbedarf: 7 kW

Druckluftbedarf: 110 NI/Min. a 6 bar

Riistzeit: ca. 1-2 Minuten

Platzbedarf: 2x2,6m

Maschinengewicht: ca. 1.000 kg

Technische Anderungen vorbehalten
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